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PREMESSA

LA PRESENTE DOCUMENTAZIONE REDATTA DALLA I.P.1. s.r.l. COSTITUISCE
PARTE INTEGRANTE DELLA FORNITURA RELATIVA ALLA SEGATRICE
ACQUISTATA.

IN ESSA SONO CONTENUTE TUTTE QUELLE INFORMAZIONI GIUDICATE
NECESSARIE PER ESEGUIRE UNA PERFETTA ED ADEGUATA
INSTALLAZIONE NONCHE UN USO PROPRIO E SICURO ED UNA BUONA
MANUTENZIONE DELLA MACCHINA.

LA IPI COSTRUISCE LE MACCHINE NEL RISPETTO DELLE NORME
ANTIINFORTUNISTICHE VIGENTI ED AVENDO CURA DI GARANTIRE LA
MASSIMA SICUREZZA PER IL PERSONALE ADDETTO.

TRATTANDOSI IN OGNI CASO DI APPARECCHIATURE CHE OPERANO SOTTO
TENSIONE, DI ORGANI IN MOVIMENTO E ROTAZIONE S| CONSIGLIA DI
OPERARE CON ATTENZIONE E SEGUENDO LE INDICAZIONI DOVE
PRESCRITTE.

L'EVENTUALE USO NON CONFORME, MANOMISSIONE DEI DISPOSITIVI DI
SICUREZZA, OD INTERVENTI EFFETTUATI SENZA ATTENERSI ALLE
PROCEDURE PRESCRITTE, GENERANO:

LA DECLINAZIONE DELLE RESPONSABILITA DA PARTE I.P.l. s.r.1.

St RICORDA INOLTRE CHE ALCUNI MATERIALI DI CONSUMO UTILIZZATI
NORMALMENTE SULLA MACCHINA SONO SOGGETTI ALLO SMALTIMENTO
CONTROLLATO IN BASE ALLE LEGGI IN MATERIA E QUINDI VANNO
TRATTATI CONSEGUENTEMENTE.
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DICHIARAZIONE DI INCORPORAZIONE

Ogni macchina € accompagnata dalla relativa dichiarazione di incorporazione in
accordo con il modulo qui impostato

DIRETTIVA MACCHINE
Allegato Il punto B
DICHIARAZIONE DI INCORPORAZIONE
La sottoscritta ditta:

LP.Il. INDUSTRIE s.r.l. P. lva 08529440011

IMPIANTI TAGLIO E PUNZONATURA AUTOMATIZZATI
Via dell’Orba,4 - 10040 Piobesi T.se (TO) ITALY
Tel 0039 011 9657981 - Fax 0039 011 9657205

DICHIARA SOTTO LA PROPRIA RESPONSABILITA CHE LA

Macchina denominata:“SEGATRICE A NASTRO MOD SBG 90/60”
costruita per essere incorporata in un
“IMPIANTO AUTOMATICO DI PUNZONATURA
TRAVI HEA-HEB-IPE-UPN, ANGOLARI E PIATTI”

Commessa: 7002 Cliente: : S.C.C. S.r.l. Strada per Fellizzano
15026 OVIGLIO (AL)
Matricola: 02.07 Anno di costruzione: 2007

€ conforme alle disposizioni legislative che traspongono le direttive:
DIRETTIVA MACCHINE 98/37 CEE TIPO B

DIRETTIVA COMPATIBILITA’ ELETTROMAGNETICA 89/336 CEE
DIRETTIVA BASSA TENSIONE 73/23 CEE

e sue successive modifiche

La macchina non & contemplata dall’allegato IV della Direttiva Macchine.

Dichiara inoltre che non €& consentito mettere in servizio il macchinario fino a che
I'impianto in cui sara incorporato sia stata identificato € ne sia stato dichiarato la
conformita alle condizioni della direttiva macchine 98/37 CEE e alla legislazione che la
traspone, vale a dire fino a che il macchinario di cui alla presente dichiarazione non formi
un corpo unico con 'impianto finale.

Il costruttore diffida qualsiasi persona dall’utilizzare la macchina descritta, in questa
dichiarazione, in modo difforme da quanto riportato sul manuale d’'uso € manutenzione.

Luogo e data Il legale rappresentant //-F
Poges| TofiesE | as|ol2ony VALINOTTO Pj_ERQiOR(;O' | %

1

\\.

LPL LRL IPL IPI IPL ILPL IPIL LPI IPL IPIL LPIL LPL 1PIL IPL IPL IPL IPL IPL LPL IPI IP{
Pagina 3 di 67 }

LPI [PL IPL IPL IPL IPL IPL IPI IPL IPIL IPIL IPI LPL IPL LPIL LPL IPL IPL LPIL LPI LPL



IpL IPL IPI IPL IPIL IPL IPLI IPL IPL LPI IPL ILPIL IPIL IPL IPL IPIL IPL IPL IPIL IPL IPIL

' ?' SEGATRICE A NASTRO MOD. SGB 90/60

IPL IPI 1PI IPI IPL IPL IPIL IPL IPL IPL IPL ILPIL IPL IPIL IPL LPL IPIL IPL LPIL LPL IPL

TARGA DI IDENTIFICAZIONE E DI MARCATURA

Sulla macchina €& installata una targhetta di marcatura come quella
sottoriportata

'/o o\
"/ LP.I.INDUSTRIEs.rl.  \_

IMPIANTI TAGLIO E PUNZONATURA AUTOMATIZZATI
Via Sommariva, 39/6 - 10022 CARMAGNOLA (Torino) ITALY

SEGATRICE A NASTRO MOD. SGB 90/60
N° DISEGNO

N° COMMESSA ' 7002
ANNO DI COSTRUZIONE : __ 2007
MATRICOLA N°
02.07

MASSA: Kg. 4000 ﬁ
KO\ 0

/

Sulla centralina idraulica é installata una targhetta come quella sottoriportata.
e A )
>/ \ 2
I.P.I. INDUSTRIE s.r.l.

IMPIANTI TAGLIO E PUNZONATURA AUTOMATIZZATI
Via Sommariva, 39/6 - 10022 CARMAGNOLA (Torino} ITALY

Scheman® I178 Mod. FICEP

Pressione Lavoro 75 Bar | Capacita Serbatoio 40 |

Pressione Prova 75 Bar| Portata Pompe 25 |/min

Peso 80 Kg.

LO\ Annc 2007 /-o
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Sulla quadro elettrico & installata una targhetta di marcatura come quella
sottoriportata.

‘o 3

J I.P.I. INDUSTRIE s.r.l. -

IMPIANTI TAGLIO E PUNZONATURA AUTOMATIZZATI
Via Sommariva, 39/6 - 10022 CARMAGNOLA (Torino) ITALY

Schema n® E 550

Tensione Nominale 400 V.
Fasi 3 Freq. 50 Hz Amp.N. 100

Prot. IP 55 Potere interruzione 15 KA

Pesc 450 Kg.

\ Anno 2007 /o
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1 INFORMAZION|I GENERALI

1.1 |DENTIFICAZIONE DELLA MACCHINA

La macchina viene identificata tramite il "Numero di matricola” riportato in
maniera indelebile sull'apposita targhetta metallica apposta in zona
chiaramente visibile sulla segatrice.
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1.2 CARATTERISTICHE GENERALI

La segatrice a nastro SGB & una macchina ad arco orizzontale per il taglio
di materiali metallici, progettata per essere inserita in un impianto piu
complesso prodotto da IMAC. | movimenti principali sono determinati dallo
scorrimento dell'arco portalama (movimento di taglio), dalla rotazione
della lama (utensile) e dalla rotazione della tavola (esecuzione taglio ad
angolazione variabile).

ASSE ARCO - 450 mm

ASSE LAMA- 915 mm

ASSE TAVOLA - +45°/-45° (standard)

ASSE TAVOLA - +45°/-60° (optional)

1.3 STRUTTURA

LA STRUTTURA FONDAMENTALE E' COMPOSTA DA :

BASAMENTO in acciaio elettrosaldato che costituisce la struttura portante
dell'unita di taglio, al basamento viene accoppiato il gruppo tavola rotante.
Nel basamento, viene alloggiata la vasca estraibile per la raccolta dei
trucioli.
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ARCO in acciaio elettrosaldato, in esso sono alloggiati due volani di cui
uno (volano condotto) montato sulla slitta del sistema di tensionatura
lama, mediante il quale, attraverso un cilindro oleodinamico, viene
mantenuto il nastro in tensione.

Un secondo volano (volano motore), € accoppiato ad un motore in
corrente alternata trifase, posizionato posteriormente all'arco, attraverso
riduttore epicicloidale.

Lo scorrimento dell'arco lungo I'asse verticale, determina il movimento di
taglio ed avviene su guide a ricircolazione di sfere, il movimento dell'arco
é ottenuto con cilindro idraulico il cui sistema di comando consente di
regolarne la velocita di avanzamento (tramite regolatore di portata) e la
forza di spinta (attraverso regolatore di pressione).

1.4 TAVOLA ROTANTE

Alla struttura di base, fissa, viene accoppiata tramite cuscinetto dentato
(ralla) una tavola rotante alla quale é fissata I'unita tagliante. La rotazione
della tavola é ottenuta con motore oleodinamico e riduttore epicicloidale
la cui posizione viene controllata tramite encoder.

Sulia tavola & ricavato un piano di appoggio sul quale gravita il materiale
durante il posizionamento ed il taglio.

1.5 GRUPPO TRASMISSIONI

MOVIMENTO ARCO

Elettrovalvola doppio solenoide (movimento rapido)
Elettrovalvola doppio solenoide (movimento lento)
Cilindro idraulico

Guide a ricircolazione di sfere
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ROTAZIONE LAMA

Motore a corrente alternata trifase
Riduttore epicicloidale
Volano motore

MOVIMENTO TAVOLA

Elettrovalvola doppio solenoide (movimento rapido)
Elettrovalvola doppio solenoide (movimento iento)
Motore idraulico

Riduttore epicicloidale

Cuscinetto

1.6 EVACUAZIONE TRUCIOLI

La macchina & dotata di una vasca, facilmente estraibile, alloggiata nel
basamento della stessa che raccoglie per caduta i trucioli prodotti dalla
lavorazione.
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1.7 IMPIANTO OLEODINAMICO

Comprende l'impianto a bordo macchina fino agli utilizzi finali.

CIRCUITO IDRAULICO SULLA MACCHINA

Comprende le tubazioni ed i collegamenti a bordo macchina per portare
energia oleodinamica ai vari utilizzi.

Le tubazioni sono con terminali grimpati a tenuta.
Tutti | collegamenti sono su nippli.

| blocehi idraulici sono posizionati a bordo macchina e disposti in funzione
degli utilizzi a cui fanno capo (blocco su montante e blocco arco).

1.8 IMPIANTO ELETTRICO

Comprende il CABLAGGIO A BORDO MACCHINA che prevede i collegamenti
via cavo di tutti gli utilizzi con una scatola di derivazione, posizionata sulla
traversa di unione dei montanti, nella scatola vengono eseguite le
connessioni con i dispositivi di comando e gestione dei movimenti relativi
all'intero impianto.

| collegamenti sono eseguiti con cavi unipolari e, dove necessario, con
cavi multipolari, racchiusi in guaine di protezione.

| collegamenti nella scatola di derivazione avvengono su morsettiera
ispezionabile numerata.
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1.9 DISPOSITIVI DI SICUREZZA

La macchina & costruita in modo tale che durante il funzionamento risulti
impossibile, se non volontariamente, entrare in contatto diretto con organi
sotto tensione od organi in movimento.

Opportune protezioni antinfortunistiche sono installate per garantire la
massima sicurezza all'operatore ed a chiunque si trovi, anche
occasionalmente, in prossimita della macchina.

Tali protezioni risultano essere ATTIVE (cioé sempre operanti in modo
automatico).

SICUREZZE ATTIVE

Microinterruttori installati sugli sportelli di protezione volani

La logica di comando non permette in nessun caso di azionare la
rotazione della lama con gli sportelli di protezione aperti.
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1.10 CARATTERISTICHE TECNICHE

MACCHINA TiPO

COLORE

VOLANI @

CAPACITA DI TAGLIO 2 90°

CAPACITADITAGLIO 2 45°
CAPACITA DI TAGLIO a 60° (optional)
ROTAZIONE SEGATRICE
ROTAZIONE SEGATRICE (optional)
DIMENSIONI LAMA

SVILUPPO LAMA

PRESSIONE TENSIONATURA LAMA
VELOCITA’ ROTAZIONE LAMA
POTENZA MOTORE LAMA
TENSIONE ALIMENTAZIONE
FREQUENZA

PESO

SGB 90/60

GRIGIORAL7038

GRIGIO RAL7021

GIALLORAL 1028
620 mm

massimo 915x450 mm

massimo 620x450 mm

massimo 350x350 mm
+45° /45°
+45°/45°

41x1.3 mm

massimo 7400 mm

70 BAR

20+ 100 m/min

55 KW
400V
50 Hz

4000 Kg
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2 ISTALLAZIONE
2.1 PIAZZAMENTO MACCHINA

Per lo scarico dal mezzo di trasporto e per necessita di spostamento,

anche future, € necessario agganciare le funi di imbracatura ai punti di

sollevamento costituiti da quattro fori nella lamiera perimetrale della
struttura di base.

Per movimentare la macchina occorre sollevarla di alcuni millimetri per
verificarne il bilanciamento.

Se il carico & bilanciato (il pezzo deve essere pressoché orizzontale),
proseguire nel sollevamento evitando strappi ed oscillazioni.

Nella fase di appoggio a terra, effettuare I'ultimo tratto di corsa molto
lentamente per evitare un brusco impatto col pavimento.

Le operazioni di livellamento devono essere eseguite posizionando una
bolla di livello sui piano della tavola ed agendo sulle viti perimetrali fino ad
ottenere il piano rispetto a tutte le direzioni.

Ottenuto il livellamento occorre inserire nei fori passanti accanto a
ciascuna vite di livellamento, le viti di ancoraggio al pavimento.
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2.2 ALLACCIAMENTO

Una volta effettuato il piazzamento della macchina e aver provveduto a
livellarla correttamente, si pud procedere all'allacciamento della stessa al
resto dell'impianto di comando e gestione.

QUESTE OPERAZIONI DEVONO ESSERE ESEGUITE DA PERSONALE
ESPERTO ED ABILITATO AD OPERARE SU IMPIANTI ELETTRICI

2.3 VERIFICA CONDIZIONI D'AVVIAMENTO

Prima di procedere all'avwiamento della macchina &, necessario eseguire
una serie di controlli mirati ad ottenere un buon funzionamento della
stessa e ad evitare danni sia alla macchina che all'operatore, questi
controlli sono:

1) Controllare che tutti gli organi di movimento e trasmissione siano stati
lubrificati.

2) Controllare che ci sia liquido refrigerante lama nel bicchiere di raccolta
del dispositivo nebulizzatore.

3) Verificare che non vi siano corpi estranei appoggiati su basamento,
tavola, 0 comunqgue in zone che potrebbero entrare in collisione con parti
in movimento.

4) Controllare la perfetta disposizione della lama su volani e spazzola e
quindi della corretta chiusura delle coperture di protezione. Nel caso in cui
la lama non sia gia montata, dopo aver avviato la macchina, procedere al
montaggio di essa (vedi paragrafo CICLO CAMBIO LAMA).
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3 USO DELLA MACCHINA

3.1 REGOLAZIONE DISCESA ARCO
(Rif. dis. 209-01)

Per predisporre l'avanzamento dell'arco € necessario innanzitutto
calcolare il tempo di taglio.

Calcolare la superficie di taglio del pezzo dividerla per lI'asportazione al
minuto che si vuole ottenere

Esempio (HE 400 A):

Superficie cm2 159
Asportazione al minuto  cm240
159:40 = 4'

Questo calcolo indica teoricamente in quanto tempo il taglio deve essere
eseguito.

E’ chiaro che se la sezione del pezzo da tagliare non & costante (tubi,
tondi e profilati) la velocita di avanzamento dell'arco deve variare,
mantenendo costante l'asportazione in modo che il prodotto della sezione
per l'avanzamento corrisponda all'asportazione teorica di quel materiale.

| dispositivi di regolazione dell'avanzamento arco portalama sulla
macchina sono:

Riduttrice di pressione (n. 04)
Regolatrice di flusso (n. 07)

Con questi si possono ottenere tre tipi di regolazione :

1) Tenendo alta la pressione e variando la portata, si ottiene un
avanzamento rigido ed indipendente dalla sezione dei pezzo da tagliare.
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2) Tenendo il regolatore di flusso aperto (5 giri) e variando la pressione, si
ottiene un avanzamento elastico e variato automaticamente in funzione
della variazione di sezione del pezzo da tagliare.

3) Volendo ottimizzare il taglio si pud regolare la macchina in modo che
nella sezione minore, I'avanzamento sia determinato dalla portata, e sulla
sezione maggiore, l'avanzamento sia determinato dalla pressione.

A tale scopo bisogna dare una portata che determini la velocita massima
dell'arco desiderata e quindi regolare la pressione per fare in modo che
guando la lama incontra la massima sezione, I'asportazione rimanga
inalterata, pur diminuendo Il'avanzamento dell'arco per l'effetto
dell'aumento della sezione di taglio.

Risultato ultimo da ottenere & che il taglio avvenga globalmente nel tempo
calcolato teoricamente.

NOTA IMPORTANTE:

Va tenuto presente che talvolta se nella barra da tagliare esistono tensioni
interne (molto frequenti ad esempio nei profili laminati) si pud verificare il
bloccaggio della lama durante il taglio. Infatti in situazioni di questo tipo,
anche se viene usata una lama con massima "stradatura", si verifica che
la deformazione del pezzo avviene in modo tale da impedire I'esecuzione
del taglio in automatico.

In questo caso, & necessario inserire, utilizzando il martello, 2 cunei nel
vano gia tagliato della parte superiore delle ali del profilato (1 per ogni ala)
man mano che la lama ha eseguito una parte del taglio stesso. Questi
cunei debbono essere di lunghezza appropriata in modo da poter
"seguire" in profondita la lama stessa e impedire la "chiusura" del
materiale neile zone dove la lama ha gjia eseguito il taglio (talvolta il cuneo
deve essere inserito anche nell'anima).

In alcuni casi le tensioni sono distribuite e presenti in modo talmente
anomalo, da impedire comungue il taglio del pezzo.

Quanto sopra é dovuto esclusivamente alla qualitd del materiale e non
alle caratteristiche della macchina e della lama.
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3.2 REGOLAZIONE TASTATORE
(Rif. dis. 209-01)

Il tastatore € un regolatore idraulico che, lavorando a diretto contatto con
la lama durante il taglio, va a sensibilizzare ulteriormente quella
variazione di discesa arco dovuta alle regolazioni precedentemente
descritte.

Tale variazione avviene quando la lama passa dalla fase di taglio delie ali
a quella dell'anima delle travi, ossia quando si ha un brusco e pressoché
istantaneo cambio di sezione di taglio.

La taratura dei tastatore va eseguita nel seguente modo:

Chiudere tutto il tastatore ruotando la manopola superiore in senso orario,
aprire di circa il 50% il tastatore (3+4 giri in senso antiorario).

Ne consegue che la lama, durante il taglio, non si deve inarcare nel tratto
compreso tra i due guida lama.

N.B.

A macchina ferma e lama tesa, il tastatore deve appena sfiorare la testa
della vite di regolazione (fissata al guida lama) ed azionata dal cuscinetto
reggi-spinta.
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33 FORMAZIONE DEL TRUCIOLO DA TAGLIO

Nella figura seguente sono riportati tre casi di formazione dei trucioli.

A. Nel caso di trucioli sottili o sotto forma di polvere, bisogna aumentare
la velocita di avanzamento dell'arco.

B. Nel caso di trucioli duri e bruciati, bisogna ridurre la velocita della
lama o la velocita di avanzamento arco.

C. Un segnale che la velocita della lama e quella di avanzamento arco
vanno bene, é la formazione dei trucioli arrotolati (vedi figura).
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34 REGOLAZIONE SPAZZOLA PULIZIA LAMA

La spazzola & un accessorio della macchina che ha la funzione di togliere i
trucioli dai denti della lama in lavorazione.

La rotazione della spazzola viene assicurata dall'interazione dei denti
della lama con le setole in ferro della spazzola.

Per la regolazione occorre agire sulla maniglia jaquard spostando la
spazzola in modo che essa entri 5+6 mm nella dentatura della lama.
Questa regolazione deve essere eseguita tutte le volte che si sostituisce la
lama, infatti dovendo allontanare la spazzola per consentire le operazioni
di cambio lama, una volta montata la lama nuova & necessario riportare la
spazzola nella posizione corretta.
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3.5 CAUSE E RIMEDI| AD EVENTUALI TAGLI STORTI

A volte pud succedere che la macchina esegua dei tagli che risultano
essere storti oppure spanciati, in questi casi € opportuno eseguire
nell'ordine le operazioni a seguito riportate:

CAUSE POSSIBILI AZIONI CORRETTIVE
Materiale posizionato sul piano | Posizionare correttamente il pezzo
non perpendicolare alla linea di
taglio (sia in senso orizzontale
che verticale)

Tensionatura lama insufficiente | Portare la pressione del tendilama al valore
corretto

Usura laterale dei tagliente della | Sostituire la lama
lama

Usura frontale del tagliente della  |Sostituire la lama
lama

Raddrizzamento stradatura della (Sostituire la lama e controllare le condizioni
lama del cuscinetto reggjspinta

Valori parametriditaglioemati  |Utilizzare valori comretti

GuidaHama non allineati Eseguire regjstrazione
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4 USO DELLA MACCHINA

41 _COMPONENTI A BORDO MACCHINA

N° DESCRIZIONE FUNZIONE
SIGLA TIPO COSTRUTTORE CODICE
01 MOTORE ELETTRICO TRIFASE ROTAZIONE LAMA
/// FORNITURA IMAC |
02 FINECORSA PISTONCINO ZERO ASSE LAMA
369LS XCK-M102 TELEMECANIQUE | 5XCKOOM102
03 FINECORSA DI SICUREZZA COPERTURA VOLANO FOLLE
364LS XCK-PA791 TELEMECANIQUE | 5XCS00P791
03 CHIAVE PER FINECORSA COMPONENTE 364LS
/// XCS-Z13 TELEMECANIQUE | 5XCKO00YO3
04 FINECORSA DI SICUREZZA COPERTURA VOLANO MOTORE
365LS XCS-PA791 TELEMECANIQUE | 5XCSO0P791
04 CHIAVE PER FINECORSA COMPONETE 365 LS
/// XCS-Z13 TELEMECANIQUE | 5XCKO00YO3
05 FINECORSA A PISTONCINO ZERO ASSE ROTAZIONE
279LS XCK-M102 TELEMECANIQUE | 5XCKOOM102
06 FINECORSA A PISTONCINO MORSA 1 APERTA
315LS XCK-M115 TELEMECANIQUE | 5XCKOOM115
07 FINECORSA A PISTONCINO MORSA 2 APERTA
367LS XCK-M115 TELEMECANIQUE | 5XCKOOM1.15
08 FINECORSA A PISTONCINO PRESSORE ANTERIORE ESCLUSO
367LS XCK-M102 TELEMECANIQUE | 5XCKOOM102
09 FINECORSA A PISTONCINO GUIDALAMA INDIETRO
390LS XCK-M102 TELEMECANIQUE | 5XCKOOM102
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N° DESCRIZIONE FUNZIONE
SIGLA TIPO COSTRUTTIRE CODICE
10 FINECORSA A PISTONCINO ANTICOLLISIONE PRESSORE
389LS XCK-M102 TELEMECANIQUE | 5XCKOOM102
11 PROXYMITY BLOCCO E ROTTURA LAMA
169PRS | SI30-C 10 PNP NO H + CONNETTORE AECO | 5SI30C10PH
12 FINECORSA A PISTONCINO PRESSORE POSTERIORE ESCLUSO
368LS XCK-M102 TELEMECANIQUE | 5XCKOOM102
13 MOTORE OLEODINAMICO ROTAZIONE SEGATRICE
/// BG 200 NC 25 SAMHYDRAULIK | 2BG200NC25
14 RIDUTTORE TRASMISSIONE ROTAZIONE LAMA
/// EC 2046/MN1/35,5/00 BREVINI | 6EC20435CD
15 RIDUTTORE TRASMISSIONE ROTAZIONE LAMA
/// EM 1010/MN/3,55/S2-4F BREVINI | 6EM10103SA
16 CALETTATORE TRASMISSIONE VOLANO MOTORE
/// TLK 400 65x95 TOLLOK | 6CAL065095
17 CUSCINETTI ROTAZIONE VOLANO FOLLE
/// C. 60-110-28 2RS 62212 SKF | 6C2RS62212
18 SCATOLA DI DERIVAZIONE UBICAZIONE MORSETTIERA
/// SERIE 220 TIPO 242N CEPI | 522000242N
19 SPAZZOLA CIRCOLARE PULIZIA LAMA
/// @ 120 FILO 030 IPI | 7SPAZZ0120
20 ENCODER ASSE LAMA
/// FORNITURA IMAC |
21 ENCODER ASSE ROTAZIONE SEGATRICE
/// FORNITURA IMAC |
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N° DESCRIZIONE FUNZIONE
SIGLA TIPO COSTRUTTIRE CODICE
22 GRUPPO NEBULIZZATORE LUBRO REFRIGERAZIONE LAMA
/// FRLUBE IPI |
23 CUSCINETTO ROTAZIONE SEGATRICE
/1/ | 1000-22-A DE1000 D.6 M=4 TORRIANI | 61200022A0
24 FINECORSA GUIDALAMA SU MORSA 1
362LS ZCK-J1 TELEMECANIQUE | 5ZCK0000J1
24 | TESTINA MOVIMENTO ANGOLARE COMPONENTE 362LS
/// ZCK-E05 TELEMECANIQUE | 5ZCKOOOEO5
24 LEVA IN NYLON COMPONENTE 362LS
/77 XCK - Y59 TELEMECANIQUE | 5ZCKO000Y59
25 FINECORSA GUIDALAMA SU MORSA 2
366LS ZOK-J1 TELEMECANIQUE | 5ZCK0000J1
25 | TESTINA MOVIMENTO ANGOLARE COMPONENTE 366LS
366LS ZCK-EO5 TELEMECANIQUE | 5ZCKOOOEO5
25 LEVA IN NYLON COMPONENTE 366LS
366LS ZCK-Y59 TELEMECANIQUE | 5ZCK000Y59
26
|
27
|
28
|
29
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4.2

(Rif. dis. YO-008.034-02)

DESCRIZIONE GUIDA-LAMA CON TASTATORE

N. Descrizione Tipo Q.ta | Costruttore
01 |Cuscinetto reggispinta 6200-2RS 1 SKF
02 |[Tappo TO18514R 1/4 1 commercio
03 |Pemo percuscinetto X0008.18704 1 Pl

04 |Cursore per reggispinta X0008.22204 1 P

05 ViteTQ M8x16 UNI 6050 1 | ocommercio
06 |Pemo regolazione snhodo X0008.186:04 2 IPi

07 |ViteTCHI M6x25 UNI 593188 2 COMMErcio
08 |Snodo X0-008.184-03 1 IP!

09 |Piastrinaperlamada38mm  |X0008.24504 2 IPi

10 |Vite TCE M85 UNI 593188 2 commercio
11 |Rosetta A84UN11751 2 commercio
12 |ViteTE M820 UNI5739 2 COMmMercio
13 [Supporto X0008.18303 1 IPi

14 |Como guidaHama X0008.224-02 1 IPl

15 |Cuscinetto guidadama 6200-2RS 8 SKF
16 |Anello disicurezza 10UNI743575 2 CoMmercio
17 |Pemo per cuscinetto guidadama |X0-008.246:04 2 FRIGGI
18 |Distanziale X0008.24704 2 FRIGGI
19 |Vite TCHI M6x10 UNI 5931 2 COMMENcio
20 |ViteTCH M6x45 UNI 5931 2 COMMeErcio
21 |Piastrina diguida XQ008.22304 ils IPi

22

23

24

25
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4.3 DESCRIZIONE GUIDALAMA DESTRO
(Rrf. dis. YO00S.035-02)

N. Descrizione Tipo Q.ta| Costruttore
01 |Cuscinetto reggispinta 6200-2RS 1 SKF
02 |Vite TCH M8X25 UNI5931-88 2 commercio
03 |Pemo per cuscinetto X0008.18704 1 IPI

04 |Cursore X0008.18804 1 Pl

05 |ViteTQ M8X16 UNI 6050 1 commercio
06 |Pemo regolazione snodo X0008.18604 2 1P

07 |Vite TCH M6x25 UNI5931-88 2 commercio
08 |Snodo X0008.18403 1 P

09 |Piastrinaperlamada38 mm |X0008.24504 2 IPl

10 |Vite TCEI M8X25 UNI 593188 2 commercio
11 |Rosetta A84UN11751 2 commercio
12 |ViteTE M8x20 UNI 5739 2 COMMErcio
13 [Sopporto X0008.18303 1 IPi

14 |Corpo guidadama X0-008.182:02 1 IPi

15 |Cuscinetto guidadama 6200-2RS 8 SKF
16 |Anello disicurezza 10UNI7435-75 2 commercio
17 |Pemo per cuscinetto guidadama [X0-008.246:04 2 IPi

18 |Distanziale X0-00824704 2 1P

19 |Vite TCEI M6X10 UNI 5931 2 commercio
20 |Vite TCH! M6X45 UNI 5931 2 commercio
21

22

23

24

25
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44 LEGENDA
(Rif. dis. 0A/00-096.027-04)

N. DESCRIZIONE

01 |Vite di bloccaggio cuscinetto reggjspinta registrabile

02 |Pemo per cuscinetto reggispinta registrabile

03 [Snodo guidalama regjstrabile

04  |Supporto guidalama regjstrabile

05 | Viti di registrazione supporto

06

07 |Vite di registrazione snodo

08

09 |Vite di bloccaggio snodo guidaHama

10 |Como guideHama

11 |Piastrine registrabili (pattini guida)

12 |Viti di registrazione piastrine

13 |Cuscinetio reggispinta

14 |Pemo per cuscinetto reggispinta

15 |Cuscinetti guida-ama

16 |Anelli disicurezza per tenuta cuscinetti

17 |Pemo inferiore per cuscinetto guidalama

18 |Pemo superiore per cuscinetto guidalama

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28
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4.4.1 REGISTRAZIONE DEI GUIDA-LAMA
(Rif. dis. 0A/00-096.027-04)

La lama deve essere correttamente perpendicolare alla tavola per una
perfetta linearita di taglio.

A tale scopo ma solo _in_caso di_necessitd vanno eseguite alcune
regolazioni.

1. Posizionare i pattini guida (11) allineati, realizzando tra essi una
distanza di 0,1 mm maggiore dello spessore lama.

2. Montare i gruppi guida-lama in posizione sollevata.

Tendere il nastro dentato agendo sul selettore di comando, tensione
definitiva come da valore riportato al paragrafo "Caratteristiche
tecniche’.

4. Awviare la rotazione del nastro per alcuni secondi allo scopo di
permettere un corretto assestamento sui volani.

5. Allentare la vite (01) ed alzare completamente il gruppo reggispinta
(02).

6. Awvicinare i gruppi guida-lama (abbassandoli) ed introdurre il dorso del
nastro dentato fra i pattini guida fino a circa 2 mm dal fondo dente.

7. Fare avanzare il perno reggispinta (02) sino a che il dorso dei nastro
dentato appoggi sul cuscinetto reggispinta. ******%%

8. Mettere in moto il nastro dentato e sincerarsi che il dorso non sforzi sul
cuscinetto reggispinta.

9. Serrare la vite (01).
10. Serrare la vite che blocca il guida-lama nell'asta e sul supporto fisso.

11. Mettere in moto il nastro dentato, arrestare e verificare la sporgenza
della dentatura rispetto ai pattini.

*kkkkkkk

La regolazione del reggispinta va eseguita solamente sul guida-lama
destro, sul sinistro agisce la "valvola di portata tastatore", la cui
regolazione viene descritta al capitolo 3.2 di questo manuale.
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4.4.2 ALLINEAMENTO DEI GUIDA-LAMA
(Rif. dis. 0A/00-096.026-04)

1. Verificare il parallelismo del nastro con il piano della morsa agendo con
le viti (B) (vedi figura 3).

2. Verificare la normalita del nastro con il piano di lavoro allentando la
vite (C) (vedi figura 2) ed agendo sulle viti di regolazione.

- DIS_OA/D0-086-026-04 .

PER ESEGUIRE LE OPERAZIONI DI REGOLAZIONE DElI GUIDA-LAMA
BISOGNA NECESSARIAMENTE OPERARE NELLE IMMEDIATE VICINANZE
DELLA LAMA, OCCORRE QUINDI PRESTARE LA MASSIMA ATTENZIONE,
FARE USO DI GUANTI DI PROTEZIONE ED ASSICURARSI CHE NESSUNO,
ANCHE ACCIDENTALMENTE POSSA AWIARE LA ROTAZIONE DELLA LAMA.
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4.5 PUNTI DI LUBRIFICAZIONE

(Rif. dis. 00096.44803)

DESCRIZIONE LUBRIFIC. VANGUARD
RIDUTTORE MOTORE ROTAZIONE LAMA GEARING EP 150
RIDUTTORE MOTORE ROTAZIONE SEGATRICE ~ |GEARING EP 150
PATTINI GUIDE MOVIMENTO ARCO LIKO EP2
CUSCINETTO ROTAZIONE SEGATRICE LIKO EP2
FRILUBE 11

o & | S| B| 5| 8| 8| < 8| & R|&| 8-

4.5.1 INTERVENTI PERIODICI DI LUBRIFICAZIONE

1. RIDUTTORE ROTAZIONE LAMA : é opportuno sostituire l'olio dopo le prime
50-100 ore di funzionamento.

Cambi successivi sono consigliati ogni 2500 ore o perlomeno ogni 12 mesi.

Controllare settimanalmente il livello.
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2. RIDUTTORE ROTAZIONE SEGATRICE : & opportuno sostituire I'olio dopo le
prime 50-100 ore di funzionamento.

Cambi successivi sono consigliati ogni 2500 ore o perlomeno ogni 12 mesi.

Controllare settimanalmente il livello.

TABELLA COMPARATIVA OLII

(relativa ad ambiente con temperatura compresa tra +5°C e +40°C)

“RIDUTTORE EPICICLOIDALE”

VANGUARD
AGIP
ARAL

BP MACH
CASTROL
CHEVRON
ELF
ESSO
GULF

1.P.
MOBIL
SHELL
TOTAL

KLUBER

GEARING EP 150
BLASIA 150

DEGOL BG 150

GR XP 150

ALPHA SP 150

NON LEADED GEAR COMPOUND 150
REDUCTELF SP 150
SPARTAN EP 150

EP LUBRICANT HD 150
MELLANA 150
MOBILGEAR 629
OMALA OIL 150
CARTER EP 150

LAMORA 150
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3. PATTINI GUIDE ARCO : gli ingrassatori sono posizionati su un lato di ciascun
pattino come indicato nel seguente disegno.
| pattini sono fissati alla slitta, posteriormente all'arco (zona arco montante).

Le guide vengono normalmente lubrificate aggiungendo grasso attraverso
I'ingrassatore posto sui pattini.

Il riempimento deve avvenire fino a quando si ha fuoriuscita di grasso
vecchio dai raschiaolio.

Successivamente occorre ripulire il grasso fuoriuscito.

Occorre fare una verifica ogni 6 mesi ripristinando il grasso nei pattini e
controllando che non ci sia contaminazione di sporco, trucioli o altro.
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4. CUSCINETTO ROTAZIONE SEGATRICE : La prima lubrificazione delle sedi di
rotolamento ed il relativo ingrassaggio della dentatura vanno effettuati
subito dopo il montaggio.

Per tale operazione come per ogni ulteriore lubrificazione usare soltanto
lubrificanti privi di acidi, di resina, non igroscopici ed inalterabili anche con
variazione di calore.

In genere l'operazione di lubrificazione viene effettuata dopo 80 ore di
esercizio.

Si raccomanda lubrificazioni piu frequenti in luoghi molto caldi, umidi,
polverosi, impregnati di impurita o soggetti a forti sbalzi di temperatura.

Prima e dopo un lungo periodo di riposo della macchina é assolutamente
necessaria la lubrificazione.

| due ingrassatori sono disposti sui cuscinetto in posizione diametralmente
opposta.

TABELLA COMPARATIVA GRASS!|

* GUIDE A RICIRCOLO *
VANGUARD LIKO EP2
AGIP GRMU/EP2
BP LTXEP2
CASTROL SPHEEROL EPL2
ELF EPEXA2
ESSO BEACON EP2
MOBIL ALVANIA EP2
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5. FRILUBE : é importante evitare la rotazione della lama senza refrigerante,
controllare giornalmente il livello dell'olio lubrorefrigerante nel bicchiere di
raccolta del nebulizzatore e rabboccare per evitare che vengano eseguiti
tagli a secco con conseguente danneggiamento del nastro dentato.

NIBI

Tutti i ripari che vanno smontati per consentire operazioni di lubrificazione
di organi della macchina, DEVONO ESSERE RIMONTATI immediatamente
terminata l'operazione in oggetto.

4.6 MANUTENZIONE DI PARTI MECCANICHE

Le principali raccomandazioni per mantenere sempre la macchina efficiente
sono:

-PULIZIA : La pulizia é da ritenersi importantissima per mantenere la
macchina in buone condizioni e sempre efficiente.

Da effettuarsi almeno una volta alla settimana una pulizia complete deila
macchina.

NON UTILIZZARE MAI ARIA COMPRESSA PER LA PULIZIA DELLA MACCHINA.

Le parti che necessitano di una pulizia piu accurata date la loro importanza
per il buon funzionamento della macchina sono:

1. Guida lama destro e sinistro.
2. All'interno della copertura volani.
3. Vicino alla spazzola di pulizia lama.

4. Gli ugelli degli spruzzatori del refrigerante.
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*OGNI GIORNO*

-Controllare che la spazzola di pulizia lama funzioni e che non entri oltre i 5-
6 mm nella dentatura della lama.

*OGNI SETTIMANA*
-Verificare che la pressione del tendi lama sia ai valore corretto.
-Verificare le condizioni del cuscinetto reggispinta.

-Verificare che il corretto scorrimento del tastatore nel guidalama non sia
impedito da sporco od altro.

*OGNI 6 MESI*

-Verificare la perpendicolarita di taglio.

Altre raccomandazioni sono:

-E’ molto importante controllare il buon funzionamento dei finecorsa
specialmente di quello di segnalazione rottura lama e dei due finecorsa di
sicurezza sulle coperture dei volani.

-Controllare che la rotazione della fama avvenga in modo corretto con
assenza di rumori fastidiosi o vibrazioni anormaili.

Oltre alle parti soggette a manutenzione periodica, ci sono altre parti
soggette ad usura per le quali é difficile stabilire a priori una durata.

Tali parti (ad esempio microinterruttori, ripari ecc.) vanno comunque
sostituite ogni volta che nel corso di un ispezione o per un fatto accidentale
si verifica il loro deterioramento.
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4.7 RACCOMANDAZIONI GENERALI

E' necessario evitare qualunque tipo di manutenzione quando la macchina
€ in movimento, per cui operazioni quali pulire, oliare, ingrassare, registrare
e riparare parti della macchina soggette a manutenzione vanno eseguite a
MACCHINA FERMA o comunque, se necessario, in modo manuale e
seguendo le istruzioni contenute nel manuale.

Non manomettere i microinterruttori di sicurezza degli sportelli di protezione
dei volani.

Con la macchina accesa non intervenire mai in zone sotto tensione o vicino
ad organi in movimento.

Non toccare mai, anche se fermi apparentemente, organi suscettibili di
movimento, una volta effettuato il comando.

La manutenzione, ad esclusione delle normali operazioni di controllo
giornaliere, necessita di manomissione di parti fondamentali per il corretto
funzionamento della macchina, pertanto deve essere affidata a personale
esperto e qualificato.
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48 MONTAGGIO LAMA

Sbloccare la spazzola di pulizia lama ed abbassarla per agevolare le
operazioni di sostituzione lama.

Allentare la lama.

FACENDO USO DEI GUANT! DI PROTEZIONE estrarre la lama dai due guida
lama e toglierla dai volani

Appoggiare la lama sui volani badando che i denti siano esterni alla fascia
dei volani e facendo attenzione ai denti che devono essere rivolti verso
I'esterno (verso l'operatore).

Imprimere una leggera tensione alla lama.

Inserire il dorso del nastro fra i pattini guida lama e tenderlo al valore
riportato al capitolo 1.2.

Awviare la rotazione per qualche secondo (i volani devono ruotare in senso
orario).

Riposizionare correttamente la spazzola di pulizia lama e bloccare la
maniglia jacard.

ATTENZIONE Una insufficiente tensionatura del nastro pu® provocare :
rottura del nastro, tagli obliqui, strappamento dei denti,
slittamento dei nastro.
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49 TARATURA BILANCIAMENTO ARCO

(Rif. dis. 209-01)

La valvola di sequenza (n. 05) consente di creare una pressione di reazione
al movimento di discesa arco, questa pressione deve essere tale da
annullare il peso dell'arco, in questo modo la pressione regolata tramite la
valvola (n. 04) corrisponde alla forza effettiva di spinta sul materiale.

Per regolare la pressione di bilanciamento arco occorre:

Ridurre al minimo la pressione di discesa con la riduttrice di pressione (n.
04)

Regolare la velocita di discesa arco con la regolatrice di flusso (n. 07 -
apertura 5 giri)

Azionare la discesa arco ed agendo sulla valvola di sequenza (n. 05)
regolare la pressione in modo che l'arco rimanga immobile annullando
I'effetto del peso.
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21| VALVOLA SCARICO ARIA 1 lwms 112 CAMOZZI
| 20 ELETTROVALVOLA 1 IDS3~TA/10N—D24K124DC| DUPLOMATIC
' 19| MANOMETRO 1 | MAN 63/160 ROT WIKA
| 18] RUBINETTO 1 |[FT 291 | TOGNELLA
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7 RICAMBI

7.1  LISTA RICAMBI DI USURA

(Per 2 anni)

DENOMINAZIONE TIPO COSTRUTT. |Qta CODICE
Spazzola in fermo @120ALO030 (P 12 | 7SPAZZ0120
Placchetta guidalama 38 X000824504 |IF 16 | X000824504
Cuscinetto guidalama 6200-2RS SKF 64 | 6C2RS06200
Cuscinetto reggispinta 6200-2RS SKF 12 | 6C2RS06200
Tubetto in rame da 12" per FRILUBE (PN 6121-P-12SR |IP! 1 | X023740104
Cursore per reggispinta X000822204 |IM 1 | X000822204

7.2  LISTA RICAMBI CONSIGLIATI

(Solo per zone di difficile approwigionamento)
DENOMINAZIONE TiPO COSTRUTT. Q& CODICE
Manometro D63 ATT. VERT.A%4” 0-100 |ADAMI 1 | 2D63v14100
Elettrovalvola DHI631/2 24VDC ATOS 1 | 2DHI6310BG
Eletirovalvola DHI 711-X24v-DC ATOS 1 | 2DHI7110BD
Eletirovalvola DHI 711-X24v-DC ATOS 1 | 2DHI7110BD
Elettrovalvola SHD711-X24vDC ATOS 1 | 2HDO7110BG
Valvola HG031/100 ATOS 1 | 2HG0310100
Vahvola HG-031/32 ATOS 1 | 2HG0310032
Valvola HG-033/32 ATOS 1 | 2HGO330032
Motore idraulico BG 200 NC25 SAMHYDRAULIK | 1 | 2BG200NC25
Finecorsa a pistoncino [XCK-M102 TELEMECANIQUE | 1 | 5XCKOOM102
Finecorsa disicurezza |XCS-PA791 TELEMECANIQUE | 1 | 5XCSOOP791
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* Guarnizioni per cilindro @ 80/40x630 (YQ-006.096-02 - MOVIMENTO DI TAGLIO) *

Y3420002AA
DENOMINAZIONE TIPO COSTRUTTORE |(Qt#a| CODICE
Anelioraschiatore  |ASOB405 CORCOS 1 | 2ASOB0O4007
Guamizione OR 4287 A+P 2 | 20R0004287
Guamizione SIMKO 8066-16-32 |CORCOS 1 | 25IMKO0080
Guamizione OR 4100 A+P 1 | 20R0004100
Guamizione NI 150/4050-7 CORCOS 1 | 2NI1504007

* Guarnizioni per cilindro @ 80/40x60 (YO-006.085-03 - TENDI LAMA) *

Y3420002AA
DENOMINAZIONE TIPO COSTRUTTORE |Qth| CODICE
Arello raschiatore  |[ASOB 40487 CORCOS 1 | 2AS0B04007
Guamizione OR 4287 A+P 2 [ 20R0004287
Guamizione SIMKO 80-66-1632 |CORCOS 1 | 2SIMKO0080
Guamizione OR4100 A+P 1 | 20R0004100
Guamizione NI 150/4050-7 CORCOS 1 | 2Ni1504007

* Guarnizioni per cilindro @ 50/40x700 (YO-006.087-02 - PRESSORI) *

Y3420011AA

DENOMINAZIONE TIPO COSTRUTTORE |Qti| CODICE

Anelloraschiatore  [ASOB 4048-7 CORCOS 1 | 2AS0B04007
Guamizione OR 4225 A+P 1 | 20R0004225
Guamizione SIMKO 50-3814-28 |CORCOS 1 | 2SIMKO0080
Guamizione OR 4081 A+P 1 |20R00GA081
Guamizione NI 150/4050-7 CORCOS 1 | 2NI1504007
Guamizione OR147 A+P 1 |20R0000147
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* Guamizioni per cilindro @ 50/28x900 (YO-006.084-03 - MORSE) *

Y3420003AA
DENOMINAZIONE TIPO COSTRUTTORE | Qta CODICE
Anello raschiatone  |ASOB 281 CORCOS 1 | 2ASOB02807
Guamizione OR147 AtP 2 | 20R0000147
Guamizione SIMKO 50381428 |CORCOS 1 | 25IMKO0050
Guamizione OR4081 A+P 1 | 20R0004081
Guamizione NI 150/28365.5 CORCOS 1 | 2NI1502805

* Guamizioni per cilindro @ 40/22x400 (YO-006.098-03 - ASTA GUIDALAMA) *

Y3420012AA
DENOMINAZIONE TIPO COSTRUTTORE | Qtd| CODICE
Anelloraschiatore  |ASOB 22-1 CORCOS 1 | 2ASOB02207
Guamizione OR4131 A+P 2 | 20R0004131
Guamizione SIMKO 4032921 |CORCOS 1 | 25IMKO0040
Guamizione OR121 A+P 1 | 20R0000121
Guamizione NI 150/22-305.5 CORCOS 1 | 2Ni1502205

* Guarnizioni per cilindro @ 60 (Y0-015.014-03 - BLOCCAGG./SBLOCCAGG. ROTAZ.) *

Y3420013AA
DENOMINAZIONE TIPO COSTRUITORE | Q| CODICE
Guamizione UM6040 CORTECO 1 [ 2NO0040009
Guamizione OR 164 A+P 1 | 20R0000164

* Guamizioni per valvola di portata tastatore (Y0-015.014-03 - REGOLAZ. DISCESA ARCO) *

DENOMINAZIONE

TIPO

COSTRUTTORE

QB

CODICE

Guamizione

OR119

AP

1

20R0000119
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INDUSTRIE

LUBRIFICANTI AD ECOLOGIA
TOTALE

SEl GOCCE AL MINUTO, PARI AD UN LITRO PER 50
ORE DI CONTATTO UTENSILE SENZA ACQUA

¢ L'olio FRILUBE sostituisce completamente gli olii emulsionabili
e FRILUBE ha eccellenti proprieta lubrificanti
e Le parti unte con FRILUBE possono essere verniciate o rivestite

¢ FRILUBE é non tossico, non inquinante, non infiammabile, non irritante
non evapora, non supporta batteri, non reagisce con i materiali (€ inerte)

e FRILUBE si usa in quantita minima ed & rimosso con leggero detergente
0 acqua tiepida
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ISTRUZIONI D'USO PER NEBULIZZATORI FRILUBE

MODELLO «LUBROSTAR MPS»

Nebulizzatore con pompa d'alimentazione
CARATTERISTICHE :

e Alimentazione ad aria compressa (pressione accettabile dalla rete da 3.5 a
8.5 Bar).

e Regolazione indipendente della portata d'olio lubrificante ad ogni singolo
ugello.

e Compatto, il tutto entro una scatola in materiale ABS (17x25 cm circa) di
facile fissaggio su qualsiasi macchina utensile alla quale & sovrapposto il
serbatoio per il lubrificante.

MONTAGGIO:

1) Fissare l'unita direttamente sulla macchina utensile od altro supporto in
verticale utilizzando gli appositi fori.

2) Collegare I'aria compressa all'apposito raccordo.

Attenzione :

La pressione d'esercizio dell'unita deve essere compresa tra un minimo di O
Bar ed un massimo di 5 Bar.

Consumo d'aria pari a 50 It/min a 5 Bar

Consumo d'olio pari a circa 0,5 It ogni 8 ore di lavoro

N.B.
A richiesta vengono fornite valvole elettropneumatiche per collegamenti a (12 -
24 -110-220 Volt) e tipo di tensione (AC o DC).

3) Svitare il tappo con il rabbocco olio situato sul coperchio del
serbatoio/contenitore e quindi riempire detto contenitore (contiene ca.
1,5L); riavvitare il tappo.

Ricordare di riempire il bicchierino del filtro lubrificatore con lo stesso olio
destinato alla lubrificazione.

4) Alimentare l'unita con l'aria compressa. A questo punto l'unita é gia in
funzione.

A questo punto l'unita é gia in funzione.
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Regolazione della portata aria/olio agli ugelli

Allentare le viti del fermo chiusura dell'unita ed aprire il coperchio trasparente :

Aria compressa

Azionare la manopola del regolatore (n. 6) in :_4_ 2 ? Fig. 8
modo che il manometro segnali una

pressione tra un minimo di 0.5 ed un mm m_g
massimo di 2 Bar. Questo valore € in

funzione della forza di proiezione del X

lubrificante che si vuole avere sul punto ,—]
d'impatto utensile materiale. Una pressione /|
tra 0.5 ed 1 Bar & normalmente ritenuta
ottimale anche allo scopo di non generare

alcuna formazione di nebbia.

Portata delle micropompe ‘ Fig. 8
Queste pompe consentono di avere una
portata variabile da 3 a 30 mm3. La
regolazione é fatta ruotando un pomolo
zigrinato. La portata massima €& ottenuta
con il pomolo completamente avvitato,
quindi nel punto piu vicino alla pompa, :
vedi a lato. Un'asta graduata indica in / [ ——
rapporto allo spostamento assiale, la PORTATAMAX. 30crer®
variazione della portata.

Poiché il pomolo pud compiere n. 4,2 giri, si avra una variazione di 7 mm3 per giro e
quindi di 30 mm3. Tuttavia una regolazione ancora piu precisa € data dagli scatti del
pomolo, 10 x giro, cosicché ogni scatto ha un valore di 0,7 mms3.

Si determina cosi la quantita di lubrificante che la pompa eroga ad ogni azionamento

e che quindi, ogni volta, viene proiettato sui punto dell'aria vettore.

Frequenza degli interventi

Il lubrificante &€ immesso ad ogni azionamento della pompa con il
dosaggio ottenuto mediante regolazione sul pomolo. Si pud ora [
stabilire quante volte, nel corso del ciclo di lavorazione, le pompe
debbano essere azionate. Il generatore di frequenza (n. 8) fig. 10 e
riportato a lato pud determinare il numero di questi interventi: da 3 al
sec. fino ad 1 per min. La regolazione avviene sull'apposita vite F a
mezzo di un cacciavite. Ruotando in senso orario, si diminuisce la
frequenza; in senso anti-orario si aumenta. Risulta evidente che,
fissata la portata delle pompe il numero di interventi all'interno del
tempo totale della lavorazione, determina la quantita del lubrificante
che si impiega.

Cio e in funzione del tipo di lavorazione, delle dimensioni dell'utensile
e dei principali parametri applicativi.
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Manutenzione

Non ci sono azioni particolari di manutenzione da eseguire. Tuttavia &€ bene
ricordare alcune considerazioni generali:

LPI

LPL

Usare sempre olio FRILUBE pulito e di primo impiego.

Non lasciare scendere il livello del lubrificante sotto l'indicazione di livello
minimo riportata sul serbatoio o, se del caso, quando si manifesta il segnale
del sensore di livello elettro-magnetico. Un disinnesco delle pompe per
mancanza di lubrificante pud provocare seri danni alle lavorazioni. I
segnale di livello minimo, visivo od elettrico comporta tuttavia un margine di
riserva importatane dell'ordine di qualche ora di funzionamento.

Fare attenzione alto stato dei tubi flessibili di collegamento cosi da avvertire
se ci sono usure o danneggiamenti che possano influenzare i cicli di
lubrificazione.

Parimenti vanno tenuti sotto osservazione gli ugelli terminali, controllando
con una certa regolarita se la proiezione del lubrificante ed il flusso dell'aria
avvengono regolarmente e, rispetto alla dentatura, nel punto indicato sul
disegno seguente.

Ove si verificasse, caso molto raro, il bloccaggio di una pompa, esso sara
quasi sempre dovuto a qualche corpo estraneo introdotto con I'olio
lubrifcante. E in questo caso abbastanza agevole smontare la pompa dal
suo supporto togliendo le viti ed avendo cura di non rimuovere dalla loro
sede gli o-ring di tenuta. Il tutto owiamente dopo aver fermato l'impianto.
Con cura ed in luogo pulito, si procedera a smontare la pompa e tutti i pezzi
dovranno essere puliti con aria e solventi e poi riassemblati.
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PROVE TOSSICOLOGICHE E PROVE E PROVE DI REATTIVITA DE! MATERIALI
PROVE DI SICUREZZA

FRILUBE € un alcool a catena lunga. Quando questa viene spezzata si formano
delle polarita che fanno aderire la sostanza all'utensile. FRILUBE & quindi
adatto anche ad utensili ad alta velocita.

Contenuto di metalli * consentito: 250 ppm
Contenuto di metalli * in FRILUBE: < 50 ppm

* = Piombo, Antimonio, Arsenico Bismuto Cadmio, Magnesio, Stagno, Zinco,
Zolfo, Fosforo, Cloro, Fluoro, lodio, Bromo.

Contenuto di mercurio consentito: 10 ppm
Contenuto di mercurio in FRILUBE: < 5 ppm

ESTRATTO DA "MATERIAL DATA SHEET"

Il prodotto & stato riscontrato come non pericoloso per la salute (grado di
pericolo = 0) e non reagisce con i materiali. E incompatibile solo con agenti
fortemente ossidanti quali I'acqua ossigenata. Non brucia, non esplode. Sono
state condotte prove di cancerosita, mutazioni genetiche, infezioni agli occhi,
alla pelle, tossicita orale. Schede complete sono fornite con il prodotto.

In dodici anni di impiego il prodotto é stato riscontrato compatibile con tutti i
materiali impiegati in aeronautica, inclusi i composti avanzati e le guarnizioni.
Compatibile anche con le vernici e, in quasi tutti i casi, non occorre asportare
FRILUBE prima del rivestimento o verniciatura. Compatibile con la saldatura ad
arco. Non inquina la vasca carburante ed il carburante contenuto nelle ali dei
velivoli.

CARATTERISTICHE FISICHE PER FRILUBE 70104 LIQUIDO

Odore = Nessuno

Punto Ebollizione >218°Ca 15 mm Hg

Peso Specifico 0,85a20°C

Pressione di vapore <1 mmHga?20 °C

Densita di vapore (aria = 1) > 1 mm piu pesante dell'aria)
Solubilita : non solubile in acqua
Classe di evaporabilita (Butil acetato =1) <1

pH : 6-7 (10% in IPA/H20)
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ELENCO PARTI DI RICAMBIO
N. DESCRIZIONE CODICE
01 [Cassetta stagna IP 65
02 |[Serbatoio olio 1.2 It.
03 [Livello minimo olio
04 (Filtro aria G1/4", 5y
05 |Elettrovalvoia 2 vie
06 |Regolatore di pressione G1/4"
07 [(Manometro 0-60 Bar
08 |Generatore di frequenza regolabile
09 |Micropompe pneumatiche con portate regolabili
10 |Collettore di mixage aria-olio da 1 a 6 vie
11 |Mandate aria-olio da G1/8"
12 |Valvola scarico aria
13
14
15
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O MACCHINA moteriale
Z . S
] . dimensioni
; GRUPPD —
E:( IN DUSTRIF MANUAL! ISTRUZION! T vy
QO msecnato SCALA DIS. I;ARTICOLARE Ipist. stes. N2 — [Foglio N?| N7 fogli
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